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Zustandig fiir den Bereich
SpritzgieRtechnik
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Ein Schwergewicht fiir die
Silikon-Verarbeitung

Neue Spezialmaschinen fiir die Silikon-und Elastomer-Verarbeitung von Desma

Eine vertikale Groflimaschine 968.700 Sealmaster hat Desma an ei-
nen Kunden zum Spritzgiefen von Dichtungssystemen fiir Batterien

ausgeliefert.

Desma hat sein Spezialspritz-
giefmaschinen-Programm fiir
die Verarbeitung von Silikon
und Elastomeren um das Modell
968.700 Sealmaster erweitert.
Diese eignet sich vor allem fiir
die Produktion grof}flichiger
Dichtungssysteme aus Silikon.

Eine vertikale Grofimaschi-
ne 968.700 Sealmaster hat der
Maschinenbauerjiingstaneinen
Kunden zum Spritzgiefien von
Dichtungssystemen fiir Batte-
rienausgeliefert. Mit einer Heiz-
plattengrofle von 2450 mm x
1400 mm ausgestattet, produ-

ziertder Kunde auf der Maschi-
ne Spezialdichtungen fiir PKW-
Batteriegehduse.

Die Maschine miteinem Ge-
samtgewicht von 60.000 kg ist
mit zwei Fifo A Spritzeinheiten
mit je 1000 cm? Spritzvolumen
ausgestattet, die zudem iiber
separate Silikon-Stopfeinrich-
tungenverfiigen. Die Spritzein-
heiten kénnen auch verschieb-
bar angeordnet werden um
flexibel auf unterschiedliche
Dichtungsgréfien reagieren zu
kénnen. Durchdie,,Breitseiten-
anordnung“mitvier Zugankern

ist eine gute Bedienbarkeit von
zwei Seiten gegeben. Doch sind
auch entsprechende Verschie-
besystemeals Shuttlesystem fiir
zwei Formunterplattenverfiig-
bar. Fiir diesen Fall ist eine
entsprechende Plattenbehei-
zung in der Auflenstation vor-
gesehen.

Heizplatten mit bis zu
zwolf Regelzonen

Die Heizplatten der Maschine
sind mitbis zuzwolf Regelzonen
proPlatteausgestattet,umeine
exakte Temperaturverteilung
auchbeiunterschiedlichen For-
mengrofien erreichen zu kén-
nen. Die Schliekraft von
7.500 KN wird iiber drei vollhy-
draulische Druckzylinder gene-
riert. Dergesamte Formentréger
wurde mittels FEM-Berechnung
so optimiert, dass eine optima-
le Druckverteilung iiber die
gesamte Formoberfldche er-
reicht wird.

Fiir dieses Projekt realisier-
te Desma eine modulare Kalt-
kanaltechnik. Zusammen mit
denFlowcontrol-Kaltkanalsys-
temen und der Pressuresense
Technologie kann sehr flexibel
auf unterschiedliche Spritzvo-
lumenproDiisereagiert werden.

Zudem steht fiir diese Maschi-
nengréfle das hydromechani-
sche Quicklock Schnellspann-
system fiir effiziente Formen-
wechsel zur Verfiigung.

Die Maschine ist mit der
Steuerung DRC2030TBM aus-
gestattet. Das 24-Zoll-Display
gewihrleistet die volle Uber-
sicht tiber den Prozess. Trend-
basierte Anzeigen ermdglichen
die friihzeitige Fehlererken-
nung und Behandlung, die
Multitouch-Funktion eine in-
tuitive Bedienung. Die Prozess-
visualisierung ist auch Platt-
form und Schnittstelle fiir
simtliche Smartconnect Pro-
dukte und auch alle Desma-
Automatisierungen lassen sich
zentral steuern.

Zweiweitere Spezialmaschi-
nen hat Desma dariiber hinaus
optimiert, und zwar die Twin-
benchmark, die sich zum Bei-
spiel zur Herstellung von Zylin-
derkopfdichtungen eignet,und
die 968.560 Zozo. Letztere ist
fiir die Herstellung von Rund-
dichtringenkonzipiert, deshalb
wurden die Heizplatten in run-
der Ausfiihrung mit einem
Durchmesservon 1650 mmund
radialen Heizzonen speziell
entwickelt. sk
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Reinraumgerecht
und sehr platzsparend
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Der Spritzgieflautomat 35 E ist fiir die Reinraumproduktion in der
Medizintechnik mit einer antistatischen Sonderlackierung ausgestat-

tet.

Boy hat auf der virtuellen Mes-
se Medtec Live seine Lésungen
fiirdiereinraumgerechte Spritz-
gieBfertigung in der Medizin-
technik gezeigt. So bietet die
freiiiberstehende Zwei-Platten-
SchliefReinheit der Boy-Spritz-
giefautomatengerade fiirderen
Einsatz in der Medizintechnik
eine Reihe konstruktiver Vor-
teile. Das Reinraumkonzept
zeichnet sich durch eine mini-
male erforderliche Gréfle des
Reinraums aus. Alle fiir eine
automatisierte Reinraumpro-
duktionerforderlichen Funkti-
onen lassen sich innerhalb der
Aufstellfliche des Spritzgief-

automaten unterbringen. So
kann beispielsweise die Lami-
nar-Flow-Box platzsparend
oberhalb der Schliefeinheit
positioniert werden. Unter der
frei iiberstehenden Schlieflein-
heit finden zum Beispiel Ein-
richtungenzumunmittelbaren
Verpacken der medizintechni-
schen Spritzteileihren Platz. Da
nur ein vergleichsweise kleiner
Raum von der Umgebungsluft
abzuschotten ist, ergeben sich
somit deutliche Kostenvorteile.
Die Maschinensteuerung um-
fasst zudem eine integrierte
Anfahrschaltung zum Separie-
ren der ersten Spritzlinge. sk

Geht auch ohne Montage

Weiss fertigt Einwegboxen fiir den Medizintechnikhersteller Eilts

»in einem Schuss*

Eine von Medizintechnik Eilts
entwickelte Einwegbox aus
Kunststofffiir Nadelnund Skal-
pellklingenim OP aus Polypro-
pylen (PP) verhindert, dass es
bei Operationen zu Nadelstich-
verletzungen kommt, wenn
benutzte Instrumente entsorgt
werden. Kaum eine Operation
kommtohne Ndhenund Schnei-
den und somit ohne spitze Ge-
gensténde aus. So sind Nadel-
stichverletzungen nie auszu-
schlieflen - und die sind risiko-
reich, weil durch sie Krankhei-
teniibertragenwerdenkonnen.

Weil fast die Hilfte aller ge-
meldeten Nadelstichverletzun-
gen im OP bei der Entsorgung
von benutzten Instrumenten
entsteht,gehorteszuden Pflich-
ten des Krankenhauses, hier
Vorsorgezutreffen. Dazugehort
-soregeltesauchdie TRBA 250
- die Bereitstellung geeigneter
Entsorgungsbehilter wie zum
Beispiel die sogenannte Probox
von Eilts, in der gebrauchte Na-
delnund Skalpellklingen direkt
am OP-Tisch abgelegt werden.

Beider Entwicklungder Box
kam dem Unternehmen mit Sitz
in Erbach die umfangreiche
Erfahrung als Ausriister von
Krankenhdusern zugute. Und
beider Produktionverldsstman
sich auf die Kompetenz von
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Diese Einwegbox fiir den OP fertigt Weiss im Auftrag von Medizin-
technik Eilts ohne Montage ,,in einem Schuss*.

Weiss Kunststoffverarbeitung
in Illertissen.

Mit integriertem
Scharnier

Weiss fertigt die Einwegboxaus
PPineinem,,Schuss‘, dasheifit
mitintegriertem Scharnierund
Verschliemechanismus. Der
Sicherheitsverschlussistsoaus-
gefiihrt, dass er nach einmali-
gem Schlieflen nicht mehr ge-
offnet werden kann. Die Auf-
teilung im Inneren der Box er-
moglichen das einfache, verlet-
zungsfreie Ablegen und Zihlen
der Nadeln.

Im Zuge der OP-Vorberei-
tungkann die Probox bei bis zu
134 °C und maximal 8 min ste-
rilisiert werden. Nach der OP

wird die Box mit den verwen-
deten und verunreinigten Na-
deln und Klingen als Einweg-
behilter entsorgt. Damitistder
Schutzdes Personals vor Nadel-
stichverletzungen zuverldssig
gewidhrleistet.

Da die Probox ein Einweg-
artikelist, spielenauch die Kos-
ten eine wichtige Rolle - ein
Aspekt, mitdem Weiss vertraut
ist, weil auch in der Automobil-
industrie sehrhohe Qualitidtbei
gilinstigem Preis erwartet wird.

Weissbaut seine Kompetenz
inder Medizintechnikkontinu-
ierlich aus und fertigt auch an-
spruchsvollere Produkte fiir
diese Branche wie zum Beispiel
Gehiusefiir Geréte der Notfall-
medizin. sk

INN OV!A%

MacroPower
400 - 2000 t

Uilflmann

Borrenfeid

www.wittmann-group.com



